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1. ВВЕДЕНИЕ
1.1. В настоящем паспорте описано устройство, принцип действия, правила эксплуатации и обслуживания ловушки тяжелых примесей ЛТП-3 (далее – ловушка).

1.2. Необходимым условием надежной и долговечной работы ловушки является строгое соблюдение указанных в настоящем паспорте требований к эксплуатации и обслуживанию.

1.3. Изготовитель не несет ответственности за неисправности и поломки, возникшие из-за несоблюдения описанных в настоящем паспорте требований или нарушения правил транспортирования, хранения, эксплуатации и обслуживания ловушки.
1.4. Изготовитель оставляет за собой право вносить необходимые изменения и уточнения в конструкцию ловушки, не ухудшающие ее качества, потребительские свойства и безопасность эксплуатации.
2.НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ
2.1. Ловушка предназначена для отделения тяжелых примесей из поступающей на сахарный завод свекловодяной смеси.

3.ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

3.1.  Производительность техническая по свекле, т/сут до
-
3000
3.2.  Частота вращения барабана, об/мин


-
3,1
3.4.  Установленная мощность, кВт



-
3,0
3.5. Габаритные размеры, мм:




длина




-
5400





ширина



-
3400




высота



-
3160
3.6. Масса, кг, не более





-
5050
4.СОСТАВ ИЗДЕНИЯ И КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

4.1. Ловушка изготовлена в соответствии с техническими условиями, действующими на предприятии-изготовителе и поставляется в частично разобранном виде, в составе двух частей, а именно – ловушка без привода и привод.
4.2. Эксплуатационная документация:

-  паспорт ЛТП-3.ПС 
-  габаритный чертеж 
5.УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ
5.1.Ловушка имеет электросварной корпус из листовой стали, который представляет собой открытое сверху корыто с полукруглым ступенчатым днищем. Со стороны входа свекловодяной смеси корпус имеет плоскую вертикальную стенку и участок большего диаметра, являющийся сборником песка, осевшего в ловушке.
Со стороны выхода свекловодяной смеси из ловушки корпус имеет участок, который постепенно сужается до размеров поперечного сечения гидротранспортера.

Нижняя часть этого участка корпуса по всей длине выполнена как продолжение гидротранспортера.

Для спуска воды из корпуса ловушки предусмотрен сливной патрубок.

В корпусе ловушки вращается ситчатый барабан, укрепленный на валу при помощи спиц из труб. Вал барабана установлен на шарикоподшипниках.

Ось ситчатого барабана расположена вдоль корпуса ловушки и совпадает с продольной осью гидротранспортера.

Вращающийся барабан и корпус имеет участок большего диаметра. Этот участок барабана выполнен из листовой стали и представляет собой полое кольцо, имеющее внутреннюю и наружную обечайки.

Со стороны поступления свекловодяной смеси ситчатый барабан имеет выбрасывающую головку с сегментными ковшами, предназначенными для удаления из ловушки крупных и мелких примесей тяжелее воды.

Поперечное сечение полукольцевых ковшей увеличено в направлении вращения барабана.
Каждый из этих ковшей имеет два отверстия, расположенные на внутренней и наружной обечайках.

К корпусу ловушки со стороны входа свекловодяной смеси прикреплен отводящий лоток.

К внутренней и наружной поверхности ситчатого барабана приварены шнековые ленты.

Внутренняя шнековая лента предназначена для противоточного продвижения в сторону полукольцевых ковшей крупных тяжелых примесей.

Наружная шнековая лента предназначена для противоточного продвижения по днищу корпуса мелких тяжелых примесей. Снаружи ситчатого барабана приварены два параллельных кольца, к которым приварена втулочно-роликовая цепь.
Привод ловушки осуществляется от двигателя через клиноременную передачу, редуктор и звездочку.

5.2. Принцип работы ловушки заключается в следующем:

свекловодяная смесь поступает из желоба гидротранспортера внутрь ситчатого барабана и за счет расширения поперечного сечения потока теряет свою скорость. Примеси, тяжелее воды, оседают в ловушке и при вращении барабана выводятся в сторону из центрального русла, а свекла и транспортерная вода продолжают свой путь через ловушку.
При вращении ситчатого барабана шнековые ленты, приваренные к внутренней и наружным поверхностям барабана, передвигают противоточно потоку смеси осевшие примеси в сторону полукольцевых ковшей, предназначенных для выброса примесей на отводной лоток.

Погружаясь в залитую часть ловушки, каждый полукольцевой ковш заполняется водой и забирает осевший на дне корпуса песок. При дальнейшем вращении барабана в полукольцевой ковш попадают камни через окна на внутренней обечайке, а навстречу им из ковша выливается заполнявшая его транспортерная вода, препятствуя попаданию в ковш корней свеклы.
В это время из другого ковша, находящегося в воздухе, происходит выгрузка примесей на отводящий лоток.

Выгрузка примесей, тяжелее воды, из ловушки происходит непрерывно без потери воды и корней свеклы. 
6.УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ


6.1. При выполнении монтажных работ должны выполняться все требования безопасности, а лица, отвечающие за их выполнение, должны произвести инструктаж всех работников на монтаже.


6.2. Для снятия и подъема тяжелых частей ловушки необходимо пользоваться только исправными и испытанными на предельно допустимую нагрузку подъемными механизмами.

6.3. Перед пуском ловушки в эксплуатацию необходимо обеспечить безопасность обслуживания. Должны быть установлены ограждения и защищена электропроводка к ловушке от повреждений.

6.4. Устранение замеченных неполадок в работе ловушки нужно производить только после полной остановки барабана и обесточивания ловушки.

6.5. Рабочее место около ловушки должно быть освещено согласно норм освещения.

6.5. Посторонним лицам находиться около ловушки категорически запрещается.
6.6. Ловушка должна быть надежно заземлена. 
 7.ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
7.1. Установка и регулировка ловушки на сахзаводе выполняется в следующем порядке:

Производится тщательный осмотр ловушки, при этом внимание обращается на торцевые зазоры между корпусом и барабаном, а также на радиальные зазоры между шнековыми витками на барабане и стенками корпуса ловушки, величина зазоров должна соответствовать требованиям чертежа.
Производится установка ловушки и сочленение ее с гидравлическим транспортером по входному и выходному отверстиям корпуса. Ловушка устанавливается горизонтально без уклона.

Производится монтаж привода ловушки. При этом особое внимание обращается на соблюдение параллельности осей двигателя, редуктора и вала ситчатого барабана. Монтаж привода должен обеспечить вращение барабана без шума, заеданий и заклиниваний. Производят установку ограждений.
Собранная ловушка подвергается механическому испытанию путем прокручивания барабана вручную, вращением шкива клиноременной передачи. При этом не должно быть заклиниваний и заеданий.

После устранения всех выявленных дефектов ловушка испытывается вхолостую на протяжении 2-х часов путем включения ее от двигателя. В связи с тем, что конструктивно ротор имеет дебаланс, при холостом ходе допускаются постукивания и небольшая вибрация.

7.2. Во время эксплуатации ловушки особое внимание должно быть обращено на регулярность смазки подшипников, 1 раз в смену. Смазка подшипников – солидол жировой ГОСТ 1033-73. Смену смазки производить 1 раз в производство.
Для обеспечения наибольшего эффекта очистки свеклы от тяжелых примесей в ловушке необходимо обеспечить:

а) равномерную подачу свеклы в ловушку;  

б) поддержание постоянного нормального уровня свекловодяной смеси в барабане ловушки.
Наибольший уровень смеси в ловушке должен быть не выше верхней кромки входного участка гидравлического транспортера.

Наименьший уровень смеси в ловушке должен быть на 200-300мм выше днища входного участка гидравлического транспортера. В случаях отсутствия воды в ловушке ковш будет выбрасывать свеклу вместе с примесями.

Чтобы уровень воды в ловушке не спускался за нижний предел (200-300мм выше днища входного участка гидротранспортера), необходимо установить на гидротранспортере за ловушкой, недалеко от устья, поперечную наклонную перегородку высотой 200÷300мм, считая от днища гидротранспортера.

Барабан ловушки должен вращаться беспрерывно, чтобы не произошло заклинивания барабана осевшим в корпусе осадком. В случае заклинивания барабана уплотнившимся осадком перед пуском требуется поворачивание барабана вручную или подъем его для очистки корпуса от осадка. Для этого желательна установка тали для подъема барабана вместе с валом и опорами.

Для равномерного питания ловушки свеклой на гидротранспортере перед ловушкой должен устанавливаться пульсирующий шибер.

8. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
	Ненормальности в работе
	Возможные причины
	Меры устранения

	1
	2
	3

	1. Выброс свеклы ловушкой

2. Плохое улавливание примесей


	Недостаточное количество воды в барабане. Проваливание свеклы в отверстия и выбрасывание ее ковшами.

Проваливание свеклы в карманы ловушки

Неправильная подача свекловодной смеси.

Недостаточный уровень воды в барабане
	Установить ловушку на участке гидротранспортера с постоянным уклоном. Обеспечить уровень воды в барабане не ниже 300-400мм.

Поддерживать скорость восходящего потока воды в карманах 0,38м/с, для чего передвижными щитками изменить сечение окон карманов.

С помощью пульсирующих шиберов поддерживать равномерную подачу свеклы.
Поддерживать оптимальный уровень воды


	1
	2
	3

	3.Заклинивание барабана

4. Увеличенный расход мощности на ловушку
	Большая скорость потока свекловодной смеси в месте установки ловушки

Неправильный выбор зазора между корпусом ловушки и вращающимся барабаном (места заклинивания имеют блестящую поверхность)

Пониженный уровень воды в барабане
	Установить ловушку в местах с нормальным уклоном гидротранспортера и равномерным потоком смеси

Проверить, чтобы все зазоры были сделаны с расширением в сторону вращения барабана. Это достигается сдвигом оси барабана по отношению к корпусу на 5 мм, созданием зазора 30-40мм между передней стенкой и передним кольцом и установкой передней стенки с расширением в сторону вращения барабана на 10мм.

Поддерживать оптимальный уровень воды в барабане


9. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ
Ловушка тяжелых примесей ЛТП-3 заводской №_______  соответствует конструкторской документации и признана годной к эксплуатации.



Дата изготовления _________________

М.П.



Контролер ОТК     _________________

10. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Изготовитель гарантирует нормальную устойчивую работу ловушки при соблюдении потребителем правил транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

Срок гарантии 12 месяцев со дня отгрузки.
11. ПОДШИПНИКИ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В ЛОВУШКЕ

	Место установки подшипников
	Ловушка ЛТП-6

	Вал в сборе

Количество
	ГОСТ 5721-75
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