Аппарат известегасильный
АИ-2,1
ПАСПОРТ

АИ-2,1.ПС

1. ВВЕДЕНИЕ
В настоящем паспорте изложены устройство, принцип действия и правила использования аппаратов известегасильного АИ-2,1 (в дальнейшем – аппарат).

Необходимым условием надежной и долговечной работы аппарата является строгое соблюдение указанных далее требований к эксплуатации и обслуживанию.

Изготовитель не несет ответственности за неисправности и поломки, возникшие из-за несоблюдения требований настоящего паспорта или нарушений правил транспортирования и хранения.
Изготовитель оставляет за собой право вносить необходимые изменения и уточнения в конструкцию аппарата, не ухудшающие его качества, потребительские свойства и безопасность эксплуатации.
2.НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ
2.1. Аппарат предназначен для гашения известкового камня и получения известкового молока, для технологической схемы очистки шахтных вод строящихся рудников, для технологических нужд на различных участках производства.
3.ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

	3.1.
	Полезный объем барабана, м3
	9

	3.2.
	Установленная мощность, кВт 
с одним приводом

с двумя приводами
	7,5
6

	3.3.
	Время гашения извести, мин, не менее
	15

	3.4.
	Плотность известкового молока, г/см3
	1,19…1,2

	3.5.
	Габаритные размеры, мм, не более:
	

	
	длина
	11700

	
	ширина
	3000

	
	высота (без вентиляционного устройства)
	2850

	3.6.
	Масса, кг, не более
	10715


4.СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ И КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

4.1.Аппарат изготовлен в соответствии с техническими условиями АИ-2,1.ТУ, действующими на предприятии-изготовителе, и поставляется в виде отдельных сборочных единиц:
- барабан в сборе 
- шестерня приводная 




- лоток загрузочный



- выгрузка аппарата


- станция опорно-упорная


- станция опорная
- эжектор (без вентиляционной трубы).
4.2. Эксплуатационная документация:

-  паспорт аппарата: АИ-2,1.ПС
-  габаритный чертеж: АИ-2,1.00.000.ГЧ

5.УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ
5.1.Аппарат представляет собой горизонтальный цилиндрический барабан, опирающийся бандажами на роликоопоры.
Для предотвращения барабана от продольного сдвига аппарат снабжен опорно-упорной станцией.

Барабан аппарата приводится во вращение от электродвигателя через редуктор и зубчатую передачу.
На внутренней поверхности барабана по винтовой линии расположены лопатки, поднимающие и передвигающие куски извести к противоположному концу барабана.

Для предотвращения накопления извести при неравномерной загрузке предусмотрены скребки, транспортирующие излишки извести к месту выгрузки извести из барабана.

Параллельно с известью по нижней части барабана движется и известковое молоко.

Внутри барабана у заднего дна установлено устройство для выгрузки недопала. 

Снаружи барабана прикреплен цилиндрический ситчатый грохот, на внутренней поверхности которого приварены витки ленточного шнека.

Грохот закрыт кожухом, в верхней части  которого установлена вентиляционная труба, а в нижней – приемные воронки.

Эжектор позволяет значительно улучшить вытяжку паровоздушной смеси из барабана и осуществить аспирацию других источников образования пара и пыли.

5.2. Обожженная известь поступает в аппарат по наклонной плоскости загрузочного лотка. В место ввода извести подаются промои фильтров и горячая аммиачная вода для ее гашения.

Известковое молоко выливается через выгрузочное отверстие на ситчатый цилиндрический грохот и процеживается, а не погасившаяся известь промывается горячей водой и выгружается через приемную воронку.
Паровоздушные смеси удаляются вытяжными устройствами.

6.УКАЗАНИЕ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

6.1. Погрузочно-разгрузочные, транспортные и монтажные работы выполнять с помощью грузоподъемных механизмов. Монтажные работы по установке аппарата и ремонтные работы должны выполняться в соответствии с требованиями СНиП 3.05.05-84, СНиП 111-4-80.

6.2. При эксплуатации аппарата должны строго соблюдаться правила техники безопасности. На рабочем месте необходимо повесить табличку с указанием мер безопасности.

6.3. К обслуживанию аппарата допускаются лица не моложе 18 лет, изучившие настоящую инструкцию, а также действующие на сахарных заводах инструкции по технике безопасности.

6.4. Пуск аппарата в работу разрешается только при исправном состоянии всех его сборок и деталей, наличии всех ограждений. Перед пуском необходимо убедиться в надежном креплении всех сборок и деталей. Прослабленные гайки и болты следует подтянуть.
6.5. Электрооборудование должно быть надежно заземлено. Периодически необходимо проверить исправность заземления. При остановке аппарата на длительное время, электрооборудование необходимо обесточить.

6.6. ЗАПРЕЩАЕТСЯ проводить очистку, ремонт и техническое обслуживание аппарата во время его работы.

 6.7. ЗАПРЕЩАЕТСЯ начинать эксплуатацию аппарата после длительного перерыва в работе без предварительной проверки и замеров сопротивления защитного заземления.
6.8. Пульт управления, защитные трубы электрических трасс и электроаппаратуру, устанавливаемую по месту, к которой подводится напряжение, надежно заземлить в соответствии с требованиями ПУЭ.

6.9. При обслуживании электрооборудования аппарата необходимо соблюдать правила по технике безопасности для электроустановок, а также требования заводских инструкций по технике безопасности.

6.10. Осмотр и ремонт аппарата должен производиться после его отключения, освобождения от продукта и остывания до температуры внутри аппарата не выше 30°С.
До начала производства работ внутри аппарата, соединенного с другими работающими аппаратами общим трубопроводом, аппарат должен быть отделен от них заглушками или отсоединен. Отсоединенные трубопроводы должны быть заглушены.

При этом на запорной арматуре должны быть вывешены таблички:

«Не включать! Работают люди!»

Внутренние работы по ремонту и осмотр должны вести не менее 2-х человек, один – внутри аппарата, другой – снаружи, под руководством начальника смены. При работе внутри аппарата должны применяться безопасные светильники напряжением не выше 12В.
6.11. В случае возникновения аварийной ситуации, пожароопасности или стихийного бедствия необходимо немедленно отключить аппарат, предупредить об опасности другой персонал и ответственные службы, принять меры к ликвидации аварии, а при наличии угрозы для жизни – покинуть помещение.

6.12. Требования безопасности и охраны окружающей природной среды:

6.12.1. Безопасность аппарата обеспечивается его конструкцией, которая предусматривает применение технических средств и мероприятий согласно требованиям стандартов по безопасности и «Правил устройства электроустановок» (ПУЭ, изд.6).
6.12.2. Безопасность при обслуживании обеспечивается установкой ограждений на муфтах и опорных роликах.
6.12.3. В конструкции аппарата имеется вентиляционное устройство для вытяжки паровоздушной смеси.

6.12.4. Шум, возникающий во время работы, не превышает норм, установленных ГОСТ 12.1.003 раздел 2. Вибрационная нагрузка в пределах рабочего места не превышает санитарных норм вибронагрузки, которые приведены в ГОСТ 12.1.012 дополнение 3.
7. ПОРЯДОК УСТАНОВКИ

7.1. Аппарат должен быть подвергнут тщательному осмотру и проверке комплектности. Снять со всех законсервированных поверхностей смазку и протереть их ветошью, смоченной моноэтаноламином.
7.2. Транспортирование составных частей аппарата к месту монтажа должно выполняться под руководством специально выделенного лица из инженерно-технических работников, который обязан провести на месте инструктаж по технике безопасности, непосредственно руководить операциями при подъемно-транспортных работах и несет ответственность за выполнение требований безопасности.
7.3. Доставка составных частей аппарата к месту монтажа производится на специально подготовленных для этой цели транспортных устройствах.
7.4. Аппарат устанавливается в известковом отделении.

7.5. Перед установкой аппарата необходимо подготовить площадку для монтажа. Размеры площадки должны обеспечить свободный и безопасный монтаж аппарата.

7.6. Монтаж аппарата должен быть выполнен в соответствии с требованиями прилагаемого чертежа и производится в следующем порядке:
7.6.1. В качестве монтажных осей принять:



- за продольную ось – ось барабана;

- за поперечные оси – ось роликоопор.

7.6.2. При монтаже аппарата опорные ролики выставляются по уровню, при этом ось аппарата должна занять строго горизонтальное положение. Точность установки роликов в плане составляет ±0,5мм, перекос образующей ролика к оси барабана не должен превышать 2мм.
При установке упорных роликов необходимо выдержать суммарный зазор между роликами и бандажом 8±2мм.

При монтаже не допускается применение подкладок, не предусмотренных конструкцией.

При сборке привода барабана необходимо обеспечить параллельность ведущего и ведомого вала, боковой и радиальный зазоры в зубчатой передаче согласно степени  точности и видом сопряжения, указанных на чертежах зубчатых колес.

Проверить горизонтальность привода по уровню.

Проверить зацепление колес на краску. Замеченные погрешности установки аппарата устранить.

Присоединить к барабану грохот и установить корпус выгрузки аппарата.

Установить загрузочный лоток и уплотнить его при помощи имеющихся резиновых уплотнений.

К имеющемуся на корпусе выгрузки аппарата патрубку приварить эжектор, а к эжектору вентиляционную трубу и раскрепить ее на междуэтажных перекрытиях.
7.6.3. Произвести подключение аппарата к водяным и электрическим коммуникациям завода.

7.6.4. Все точки смазки должны быть заправлены смазкой.
8.ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ

8.1. После установки аппарата обязательно проверить:
а) внешним осмотром – наличие заземления, правильность подключения к электросети с четким соблюдением схемы подключения и соблюдением правил ПУЭ;

б) наличие защитных ограждений, отсутствие посторонних предметов;

в) наличие смазки в приводе барабана;

г) произвести замер сопротивления электрической изоляции всех электрически изолированных проводов аппарата. Оно должно быть не менее 1мОм;

д) произвести замер сопротивления между контактным  зажимом заземления и металлической нетокоприводящей частью аппарата. Оно не должно превышать 0,1Ом;

е) произвести замер сопротивления общего заземления. Оно не должно превышать 4Ом;

ж) проверить контрольный пуск привода аппарата путем трехкратного включения и отключения их на пульте управления;

з) произвести обкатку барабана на холостом ходу в течение 24 часов. Во время обкатки не должно наблюдаться вибраций, нагрева подшипников свыше нормы. Температура подшипников во время работы не должна превышать температуру окружающей среды более чем на 50°С;
и) все неисправности, выявленные при обкатке аппарата, должны быть устранены;

к) оформить акт ввода аппарата в эксплуатацию.

8.2. Перед началом работ следует:

- убрать в рабочей зоне все, что мешает работе;

- произвести осмотр аппарата, убедиться в его исправности;

- проверить исправность всех механизмов;

- проверить надежность крепления ограждений на вращающихся механизмах аппарата;

- убедиться, что закрыты все лазы и смотровые люки.

8.3. Пуск аппарата производить в следующем порядке:

- включить привод (приводы) барабана;

- открыть задвижку для подачи промоя в аппарат;

- включить подачу воды на промывку грохота;

- следить за регулировкой подачи промоя и обожженного известняка.

8.4. Во время работы необходимо:

- содержать рабочее место в чистоте и порядке, не загромождать проходов;
- следить за работой вытяжного устройства. 

Немедленно остановить аппарат, нажатием кнопки «СТОП» при:

- перерывах в подаче электроэнергии;

- появления электрического напряжения на металлоконструкции;

- появлении нехарактерных стуков, шумов, вибрации работающего аппарата.

9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

9.1. Обслуживание правильно смонтированного аппарата заключается в наблюдении за его работой, контроле наличия смазки в узлах трения, а также в проведении планово-предупредительных осмотров состояния аппарата.

9.2. Для смазки подшипников качения рекомендуется применение универсальной среднеплавкой смазки УС-2 (солидол жировой) ГОСТ 1033-73 или Литол-24 ГОСТ 21150-87. Срок смены смазки – не менее одного раза в 3 месяца.

9.3. Рекомендуемая смазка для подшипников и зубчатых передач редуктора указаны в паспорте редуктора.
9.4. Периодически необходимо проверять затяжку крепежных деталей.

9.5. Рекомендуется не реже одного раза в месяц производить профилактический осмотр аппарата с немедленным устранением обнаруженных неисправностей.
10. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ


Аппарат известегасильный АИ-2,1 заводской №__________________ соответствует конструкторской документации и признан годным к эксплуатации.



Дата изготовления _________________

М.П.



Контролер ОТК     _________________





11. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

11.1. Изготовитель гарантирует нормальную устойчивую работу аппарата при соблюдении правил транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации но не более 12 месяцев с момента окончательной отгрузки.

11.2. В связи с постоянной работой по совершенствованию аппарат, повышающей его надежность и улучшающей условия эксплуатации, в конструкцию могут быть внесены незначительные изменения, не отраженные в настоящем паспорте.
ВЕДОМОСТЬ ПОДШИПНИКОВ КАЧЕНИЯ.

	Наименование подшипника
	№ и ГОСТ
	Место установки
	Количество, шт

	
	
	
	На изделие
	Всего

	1. Подшипник роликовый конический однорядный
	7220 

ГОСТ 333-71
	Ролик опорный
	2
	8

	2. Подшипник шариковый радиальный однорядный
	312
ГОСТ 8338-75
	Ролик упорный
	2
	4
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